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® Leichtbauplatte aus thermoplastischem Material sowie Verfahren zum Verbinden von Leichtbauplatten 
miteinander und/oder zum Verbinden mit anderen Teilen 

(§) Etna Leichtbauplatte (1) aus thermoplastischem Material 
weist einen StutzVam (2) sowie beidseftig darauf aufge- 
brachte Deckschrchton (3, 4) auf. Die Leichtbauplatte (1) ha ^ 
durch HaiBverforrnung erzeugte Verdichtungsberaieha (6) 
a Is AnschluSstellen (7) zum zumtndest tharntoplastischen 
Verbinden von Leichtbauplatten (1) miteinander. Au&erdem 
konnen dort aueh andere Telle angeschlossen werdsn. In 
den Verdichtungsberefehen [6) weisen die Decfcschichten (3, 
4) gegenuber ihrer durch den Stutzfcem (2) beabstandeten 
Ausgangslage, sine Verdichtungslage mit zumtndest verrin- 
gertem Abstand auf. Sertiich verdrangtea Stutzfcem material 
in benachbarten Verdrangungsbereichen (8) bildet sine 
zusatzliche Stabiltsierung (Figur 1). 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Leichtbauplatte 
aus thermoplastischem Material, mit einem Stiitzkern 
und beidseitig darauf auf gebrachten Deckschichten. Au- 5 
Serdem bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren 
zum Verbinden von Leichtbauplatten miteinander und/ 
oder zum Verbinden mit anderen Teilen. 

Solche Sandwich- Leichtbauplatten konnen .einen 
Stiitzkern aus Waben oder Schaumstoff aufweisen. Da 10 
sowohl der Stutzkern als auch die Deckschichten aus 
thermoplastischem Kunststoff bestehen, ist ein beson- 
derer Vorteil die problemlose Recyclef ahigkeit, da unter 
anderem bezuglich der Umweltvertraglichkeit bedenk- 
liche Klebstoffe nicht verwendet werden mussen. Auch .5 
wenn zur Erhohung der Stabilitat innerhalb der Deck- 
schichten Armierungen zum Beispiel in Form von Glas- 
gewebe eingebettet sind, ist eine Material-Wiederver- 
wertung moglich. 

Solche Leichtbauplatten haben wegen ihres geringen .10 
Gewichtes und der trotzdem vorhandenen Biegestabili- 
tat und Festigkeit einen vielfaltigen Anwendungsbe- 
reich. 

Beispielsweise ist ein Einsatz im Fahrzeugbau mog- 
lich, wo die Leichtbauplatten anstatt von gegebenenf alls 25 
GFK-armierten Sperrholzplatten eingesetzt werden 
konnen und dabei eine ganz erhebliche Gewichtserspar- 
nis ergeben. Die Platten konnen dabei in eine tragende 
Rahmenkonstruktion eingesetzt sein. 

Ein solcher Aufbau bringt zwar bei Verwendung der jo 
Leichtbauplatten eine erhebliche Gewichtsreduzierung, 
ist jedoch noch vergleichsweise umstandlich und auf- 
wendig. 

Nachtteilig ist weiterhin, daB bei Platten, die in be- 
stimmten Bereichen gebogen werden sollen, es dann 35 
erforderlich ist, diese Platten ab einer gewissen Dicke 
innenseitig beispielsweise zu schlitzen oder V-formige 
Ausfrasungen einzubringen* damit eine Materialstau- 
chung innenseitig oder ein ReiBen der Deckschicht au- 
Benseitig vermieden wird. Dies bedeutet , aber einen 40 
nicht unerheblichen Umstand und Mehraufwand und 
auch eine Materialschwacbung in diesem Bereich. 

Fur Verbindungen der Leichtbauplatte mit anderen 
Teilen durch Verschraubungen innerhalb der Leicht- 
bauplatten- Flache ist es erforderlich, daB Schrauben mit 45 
Distanzhiilsen eingesetzt werden, da die Leichtbauplat- 
te nur eine vernrinderte Druckbelastbarkeit aufweist- 
Die Distanzhulse ist dabei geringfugig kflrzer als die 
Wabendicke der Leichtbauplatte, so daB die Platte 
durch die Verschraubung geringfugig geklemmt und da- 50 
durch gehalten wird. Die Kraftubertragbarkeit einer 
solchen Verbindung ist jedoch begrenzt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Leichtbauplatte der eingangs erwahnten Art zu schaf- 
fen, die mit weiteren Leichtbauplatten und/oder ande- 55 
ren Bauelementen auf einfache Weise verbindbar ist, 
wobei diese Verbindung stabil und im wesentlichen ver- 
gleichbar belastbar sein soli, wie die Leichtbauplatte 
selbst. Auch soli der Einsatz der Leichtbauplatten inner- 
halb einer Gesamt-Konstruktion mit reduziertem Auf- eo 
wand moglich sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, da3 
die Leichtbauplatte durch HeiBverformung erzeugte 
Verdichtungsbereiche als AnschluBstellen zum zumin- 
dest thermoplastischen Verbinden von Leichtbauplat- 65 
ten miteinander und/oder zum Verbinden mit anderen 
Teilen aufweist und daB in diesen Verdichtungsberei- 
chen die Deckschichten gegenuber ihrer durch den 



Stutzkern beabstandeten Auslangslage eine Verdich- 
tungslage mit zumindest verringertem Abstand aufwei- 



sen- 

Die Leichtbauplatte weist bei diesen AnschluBstellen 
durch das Verdichten unter WarmeeinfluB eine hohe 
Stabilitat auf, so daB eine entsprechende Kxaftubertra- 
gung moglich ist. Die Verbindungsstellen bilden hier 
innerhalb eines Verbundssystems keine Schwachungs- 
stelle und die guten Fesugkeitseigenschaften der einzel- 
nen Leichtbauplatten kommen dadurch auch bei einer 
Gesamtkonstruktion zum Tragen. Wesentlich ist hier- 
bei, daB die beiden Deckschichten mit in den Verbin- 
dungsbereich und somit zur Kxaftweiterleitung einbe- 
zogen werden. Da die Kraftaufnahme im wesentlichen 
iiber diese Deckschichten erfolgt, ist dies fur eine hohe 
Stabilitat im AnschluB- und Verbindungsbereich von 
wesentlicher Bedeutung. 

Werden die Leichtbauplatten thermoplastisch mitein- 
ander verbunden, so sind keine zusatzlichen, stutzenden 
Rahmenkonstruktionen erforderlich, so daB auch hin- 
sichtlich des Gewichtes bei einer solchen Gesamtkon- 
struktion, zum Beispiel einem Fahrzeugaufbau, ganz er- 
hebliche Vorteile vorhanden sind. 

Besonders vorteilhaft ist es, daB sich bei oder benach- 
bart zu dem Verdichtungsbereich der Leichtbauplatte 
beim HeiBverformen verdrangtes Stutzkernmaterial 
befindet 

Bei der ReiBverformung wird der zum Teil oder ganz 
plastifizierte Stutzkern verdichtet und dadurch stabili- 
siert Ab einer bestimmten Verdichtung besteht der 
Stutzkernbereich praktisch vollstandig aus kompaktem, 
thermoplastischem MateriaL Es sind dann also praktisch 
keine Zwischenraume vorhanden. Etwa von diesem 
Verdichtungsgrad an kann das Stutzkernmaterial in be- 
nachbarte, weniger oder nicht verdichtete Bereiche ver- 
drangt werden und bildet dort einen stabilisierenden 
Zwischenbereich. Dies tragt mit zu einem kontinuierli- 
chen Kraftflufiubergang bei, zwischen der unverform- 
ten Leichtbauplatte und einem Verbindungs- und An- 
schluBbereich, wodurch der Verbindungs- und An- 
schluBbereich durch die Verdichtung wesentlich hoher 
belastbar ist als bei bisherigen Losungen. 

Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann die 
Leichtbauplatte randseitig eine unter WarmeeinfluB 
durch Zusammenfuhren der Deckschichten gebildete, 
flanschartige AnschiuQstelle aufweisen. Die Deck- 
schichten kdnnen hierbei soweit zusammengefuhrt wer- 
den, daB sie praktisch aufeinander liegen und damit ei- 
nen kompakten und stabilen Rand als AnschluBstelle 
bilden. Dabei kann diese flanschartige AnschluBstelle 
parallel zu den Deckschichten, gegebenenf alls fluchtend 
mit einer der Deckschichten angeordnet sein oder aber 
sie kann winklig abgebogen ausgebildet sein. Es ist so- 
mit bei der Gestaltung der AnschluBstelle problemlos 
eine Anpassung an die jeweiligen Anforderungen mog- 
lich. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung sieht 
vor, daS innerhalb der Leichtbauplatte ein Verdich- 
tungsbereich, gegebenenfalls mit einem Ausschnitt zum 
Beispiel fur ein Fenster, eine Luke, eine Tur oder der- 
gleichen vorgesehen ist. Auch hierbei kann ein als Bef e- 
stigungsrahmen dienender, stabiler AnschluBbereich 
geschaffen werden, der durch die beiden Deckschichten 
sowie gegebenenfalls dazwischen befindliches, kompak- 
tes oder weitgehend kompaktes Stutzkernmaterial ge- 
bildet ist. Der gegebenenfalls vorgesehene Durchbruch 
oder dergleichen lafit sich durch das in diesem Bereich 
kompakte Material besonders einfach schaffen. bei- 
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spielsweise auch durch Ausstanzen. 

Der Verdichtungsbereich kann ohne Ausschnitt auch 
als AnschluBstelle fur em Beschlagteil, beispielsweise 
einen Griff oder dergieichen dienen. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung, fur die selbstandi- 
ger Schutz beansprucht wird, sieht vor, daB die Leicht- 
bauplatte im Bereich einer Fugeflache des Verbindungs- 
und AnschluBbereiches, die mit einer anderen, zu ver- 
bindenden Leichtbauplatte oder dergieichen kontak- 
tierbar ist, einen oder mehrere Widerstandsheizdrahte 
mit AnschluBenden f iir eine Stromquelie aufweist. 

Damit konnen in eine Vormontagesteiiung zusam- 
mengefugte AnschluB flachen benachbarter Leichtbau- 
platten, die thermoplastisch miteinander verbunden 
werden sollen, direkt im Verbindungsbereich ver- 
schweiBt werdea Gerade beim Erstelien von Aufbauten 
aus einem Leichtbauplatten-Bausatz bedeutet diese 
Mogiichkeit der Warmezufuhr zum thermoplastischen 
Verbinden eine ganz erhebiiche Arbeitserleichterung 
und Arbeitsvereinfachung. Die Montagezeit kann da- 
durch auch sehr stark verkurzt werden, da das Aktivie- 
ren einer NahtsteUe unabhangig von deren Lange er- 
folgt, d. h. eine Verbindung mit einer Lange von zum 
Beispiel 200 cm ist in der gieichen Zeit wie eine Verbin- 
dungsstelle von zum Beispiel 10 cm erstellt. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Ver- 
binden von Leichtbauplatten miteinander und/oder zum 
Verbinden mit anderen Teiien. Dieses Verfahren ist da- 
durch gekennzeichnet, da£ die Leichtbauplatte zur Bil- 
dung eines Verbindungs- und AnschluBbereiches unter 
WarmeeinfluB verformt wird, daB dabei die Deckschich- 
ten gegenuber ihrer beabstandeten Ausgangslage in ei- 
ne Verdichtungslage mit zumindest verringertem Ab- 
stand gebracht werden und daB mit diesem Verdich- 
tungsbereich eine andere Leichtbauplatte zumindest 
thermoplastisch verbunden oder ein anderes Teil ange- 
schlossen wird. 

Das Formen der Verbindungs- und AnschluBbereiche 
ist somit auf einfache Weise, zum Beispiel mittels 
Druckbacken moglich, wobei die Warmezufuhr gegebe- 
nenfalls auch iiber diese Druckbacken erfolgen kann. Es 
iassen sich so stabile Verbindungs- und AnschluBberei- 
che schaff en, die ein direktes, thermoplastisches Verbin- 
den der Leichtbauplatten ermoglichen, so daB ver- 
gleichsweise aufwendige Stutz- oder Rahmenkonstruk- 
uonen entbehrlich sind. 

Vorteilhaft ist auch, daB Leichtbauplatten mit unter- 
schiedlichen Wandstarken miteinander verbunden wer- 
den konnen, zum Beispiel bei einem Fahrzeugaufbau 
dickere Stirn- und/oder Sextenwande mit einer dunnerer 
Dachwand 

Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den weiteren Unteranspriichen aufgefuhrt. Nachste- 
hend ist die Erfindung mit ihren wesentlichen Einzelhei- 
ten anhand der Zeichnungen noch naher erlautert 

Es zeigt etwas schematisiert: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Teil einer 
Leichtbauplatte mit randseitigem Verbindungs- und An- 
schiuBbereich, 

Fig. 2 eine Darstellung ahnlich Fig. 1, hier jedoch mit 
abgewinkelt angeordnetera Verbindungs- oder An- 
schluBbereich, 

Fig. 3 zwei winklig miteinander verbundene Leicht- 
bauplatten, 

Fig. 4 eine Leichtbauplatte mit einem innerhalb der 
Platte befindlichen Verdichtungsbereich und 

Fig. 5 eine Leichtbauplatte mit einem innerhalb eines 
Verdich rungs be reiches befindlichen Ausschnitt. 
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Eine in Fig. 1 gezeigte Leichtbauplatte 1 ist als Sand- 
wichplatte aufgebaut und weist einen Stiitzkern sowie 
beidseitig auf.diesen aufgebrachte Deckschichten 3 und 
4 auf. Der Stiitzkern 2 und die Deckschichten 3 und 4 
5 bestehen aus thermoplastisch em Material und sind 
durch thermoplastisches Aufkaschieren miteinander 
verbunden. Bedarfsweise kann innerhalb der Deck- 
schichten 3 und 4 ein Armierstoff zur Erhohung der 
Stabilitat eingebettet sein. Im gezeigten Ausfuhrungs- 
to beispiel ist der Stiitzkern 2 durch einen Wabenkern ge- 
bildet 

Die Leichtbauplatte 1 weist erfindungsgemaB einen 
Verbindungs- oder AnschluB bereich 5 auf, bei dem die 
Leichtbauplatte t enrweder mit anderen Leichtbauplat- 
15 ten oder aber anderen IConstruktioristeilen verbunden 
werden kann. Urn einen gut belastbaren Obergang zu 
schaffen, weist die Leichtbauplatte als AnschluB bereich 
einen durch HeiBverformung erzeugten Verdichtungs- 
bereich auf, in dem die beiden Deckschichten 3 und 4 
20 einen zumindesx verringerten Abstand voneinander auf- 
weisen. Durch dieses Zusammenfuhren der Deckschich- 
ten ist gemaB Fig. 1 bis 3 eine flanschartige AnschluB- 
stelle 7 gebildeL Zur Verdeutlichung sind die beiden 
Deckschichten etwas beabstandet zueinander darge- 
25 stellt und dazwischen befindet sich Material des ur- - 
spriingiichen Stutzkernes 2, das durch die HeiBverfor- 
mung in eine kompakte Form verdich tet ist 

Je nach den Erfordernissen konnen die beiden Deck- 
schichten 3 und 4 wahrend des HeiBverformens unter- 
30 schiedlich weit zueinander bewegt beziehungsweise 
verformt werden. 

Ist eine hohe Druckstabiiitat der flanschartige n An- 
schluBstelle 7 erwunscht, so wird das Verdichten soweit 
erfolgen, bis der urspriingliche Stiitzkern 2 zwischen 
35 den beiden Deckschichten 3 und 4 eine kompakte Masse 
bildet Ein weiteres Zusammenfuhren der beiden Deck- 
schichten 3 und 4 kann dann je nach den jeweiiigen 
Anforderungen, beispielsweise auch an die Dicke der 
flanschartigen AnschluBstelle 7, erfolgen. Die beiden 
40 Deckschichten 3 und 4 konnten so praktisch unmittelbar 
aufeinanderliegend zusammengedruckt werdea Da sie 
seibst aus thermoplastischem Material bestehen, ist eine 
Zwischenschicht aus dem ursprunglichen Sttitzkernma- 
terial nicht erforderlich, da sie bei der HeiBverformung 
45 auch seibst miteinander in Verbindung gehen, wobei 
dann das Stutzkernmaterial praktisch vollstandig aus 
dem Bereich der flanschartigen AnschluBstelle 7 ver- 
drangt wird 

Dieses Verdrangen des Stutzkernmateriales hat den 
50 vorteiihaften Effekt, daB damit gezielt in dem zu der 
Verdichtungsstelle benachbarten Bereich der Leicht- 
bauplatte eine zusatzliche Verfestigung und auch Stabi- 
lisierung erfolgt. Die Menge des in den benachbarten 
Plattenbereich verdrangten Stutzkernmateriales kann 
55 durch bestimmte MaBnahmen bei der HeiBverformung 
variiert werden. Nicht benotigtes Material kann rand- 
seitig nach auBen verdrangt und entfernt, zum Beispiel 
nach dem Erkalten abgetrennt werdea Durch kippbare 
Verformungsbacken laBt sich ein solches, in bestimmte 
so Richtungen gezieltes Verdrangen des plastifizierten 
Stutzkernmateriales erreichen. 

Der Verdrangungsbereich fur das Stutzkernmaterial 
ist mit 8 bezeichnet und durch Punkte gekennzeichnet- 
In dem in Fig. 1 gezeigten A usfuhrungs beispiel ist die 
65 eine Deckschicht fluchtend durchlaufend bis ans Ende 
der flanschartigen AnschluBstelle 7 ausgebildet, wah- 
rend die andere Deckschicht 3 beim HeiBverformen und 
zur Erzeugung des Verdichtungsbereiches 6 zu der 
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Deckschicht 4 hin verformt wurde. Es ist so eine einseiti- gen 10 entstehen. Die HeiBverformung kann beispiels- 

ge, flanschartige AnscfaluBsteile 7 gebildet. Je nach den weise mit Hilfe eines Formstempels erfolgen, der ein der 

Anforderungen konnte auch bei der HeiBverformung Kontur der Einsenkung 10 entsprechendes Formteil hat. 

eine andere Lage der flarischartigen AnschluBstelle 7 Die Einsenkung 10 konnte auch als durchlaufende 

relativ zu der sich anschlieBenden Leichtbauplatte vor- 5 Nut oder dergieichen ausgebildet sein. 

gesehen sein. Beispielsweise konnte durch Beaufschla- Fig. 5 zeigt eine Leichtbauplatte 1, die etwa ver- 

gung der AuBenseiten beider Deckschichten 3 und 4 ein gleichbar mit Fig. 4 eine Einsenkung oder Einformung 

symmetrisches Verformen erfolgen, so daB sich dann die 10 aufweist, wobei hier aber bei dieser Einsenkung und 

flanschartige AnschluBstelle 7 in einer Langsmittelebe- innerhalb des Verdichtungsbereiches 6 ein Ausschnitt 

ne M der Leichtbauplatte 1 befindet. Jede andere Zwi- .0 tl vorgesehen ist. In diesen Ausschnitt kann beispiels- 

schenstellung beidseitig zwischen dieser Lage in der weise ein Fenster oder dergieichen Einbauteil einge- 

Langsmitteiebene und einer unsymmetrischen Seitenla- setzt werden, wobei der den Ausschnitt 11 umgrenzen- 

ge auch auBerhaib der Plattenebene ist realisierbar. de Rand 12 einen stabilen Rahmen zum Halten eines 

In den Fig. 2 und 3 sind Leichtbauplatten 1 gezeigt, solchen Einbauteiles bildet. 

bei denen die flanschartigen AnschluBstellen 7a winklig 15 Erwahnt sei noch, daB in die Randbereiche der Leicht- 

abgebogen ausgebildet sind. AuBer der in den Figuren bauplatten Metallprofile als Armierung eingeformt sein 

gezeigten, rechtwinkligen Abwinklung konnen auch an- konnen. Diese Metallprofile konnen auch nur zur For- 

dere Winkel vorgesehen sein. mung dienen und danach wieder entfernt werden. 

Fig. 3 zeigt eine Verbindungsstelle zwischen zwei Die Warme fur ein thermoplastisches Verbinden von 

winklig zueiriander angeordneten Leichtbauplatten 1, Leichtbauplatten 1 miteinander kann punkt- oder Hnien- 

die winklig abgebogene, flanschartige AnschluBstellen formig oder flachig eingebracht werden. Eine flachige 

7a aufweisen. Da die Deckschichten 3 und 4 ebenfalls Erwarmung kann beispielsweise durch HeiBbacken 

wie der Stutzkern 2 aus thermoplastischem Material oder HeiBluft erfolgen. 

bestehen, konnten die beiden Leichtbauplatten an ihren Eine besonders vorteilhafte Mdglichkeit, die Fugefia- 

einander zugewandten Fugeflachen direkt thermopla- 75 chen miteinander thermoplastisch zu verbinden und die- 

stisch verbunden werdea Ist eine thermoplastische Be- se dazu zu erwarmen, besteht darin, daB im Bereich der 

einflussung der Deckschichten jedoch unerwunscht, Fugeflachen ein oder mehrere Widerstandsheizdrahte 

kann, wie in Fig. 3 gezeigt, eine thermoplastische Zwi- vorgesehen sind. Werden nun die Fugeflachen der zu 

schenschicht 9 zum Verbinden der beiden Leichtbau- verbindenden Leichtbauplatten in einer Vormontages- 

piatten 1 vorgesehen sein. Diese Zwischenschicht kann 30 tellung aneinander gedruckt, konnen die Fugeflachen 

beispielsweise durch eine HeiBkleberbeschichtung ge- endang den Widerstands-Heizdrahten durch emspre- 

bildet sein. Durch die beidseitige Oberlappung im Fuge- chende Strom beaufschlagung plastifiziert und somit ei- 

steUen-Bereich der beiden Leichtbauplatten ist eine ho- ne thermoplastische Verbindung/VerschweiBung her- 

he Stabilitat und Belastbarkeit der Verbindungsstelle gestellt werden. Der Verbindungsvorgang selbst erfor- 

vorhanden. Zusatzelemente zum Verbinden sind somit 35 dert nur einen vergleichsweise geringen Zeitaufwand, 

nicht erforderlich. wobei auch sehr lange Verbindungsstellen problemlos 

Erwahnt sei noch, daB auBer den rechtwinkligen be- verbindbar sind Wird als Stromquelle eine Konstant- 

ziehungsweise eckigen AnschluBverformungen der stromquelle verwendet, deren Konstantstrom auf den 

Leichtbauplatte auch runde beziehungsweise gerundete fur das thermoplastische Verbinden erforderlich en 

Obergange moglich sind. ^0 Wert eingestellt ist, so lassen sich von der Lange der 

In Fig. 3 ist auch gut erkennbar, daB Stutzkernmateri- Verbindungsstelle unabhangige thermoplastische Ver- 

al beim HeiBverformen zur Bildung der flanschartigen bindungen realisieren. Die Montage eines Aufbaus mit 

AnschluBstellen 7a, in den benachbarten Plattenbereich Leichtbauplatten unter Anwendung der Erwarmung der 

verdrangt wurde und im Verdrangungsbereich fur eine Fugeflachen mittels Wtderstandsheizdraht 1st besonders 

erhohte Stabilitat sorgt. Insbesondere im Rand- oder «s einf ach und schnell durchfuhrbar. 

Kantenbereich ist dies vorteilhaft, da diese innere Ver- Mit den Leichtbauplatten und den erfindungsgemaB 

dichtungsstabilisierung auBere StabiUsierungsmaBnah- vorgesehenen Verbindungs- und AnschluBbereichen 5 

men entbehrlich macht. So konnen zum Beispiel bei konnen Aufbauten beispielsweise im Fahrzeugbau, Re- 

Fahrzeugaufbauten auBen aufgebrachte Leisten als An- galbau, Behalterbau, Ladenbau, Schiffsmnenausbau, 

fahrschutz eingespart werden. ;>o Wohnwagenbau, bei Verschalungen, im Hausmnen- und 

Fig. 4 zeigt eine Leichtbauplatte 1 mit einer Einsen- -auBenbau, beispielsweise bei Fassaden und dergieichen 

kun» 10 bei der durch HeiBverformung ein Verdich- erstellt werden. Besonders vorteilhaft ist hierbei, daB 

tungsbereich 6, zum Beispiel in Kaiottenform, geschaf- stutzende Rahmenkonstruktionen mcht erforderlich 

fen wurde. Durch eine solche Einsenkung oder Einfor- sind, da die vorgesehenen Verbindungen erne selbsttra- 

mung konnen zum Beispiel Beschlage angeschlossen 35 gende Konstruktion bei hoher Stabilitat ermoglicherL 

werden, wobei die aus den beiden zueinander verform- Auch besteht die Mdglichkeit, an jeder erforderlichen 

ten Deckschichten 3 und 4, gegebenenfaUs mit dazwi- Stelle eines Fahrzeugaufbaues oder dergieichen ein 

schen befindlichem Stutzkernmaterial, eine stabile Profil oder einen Streifen aus thermoplasuschem Mate- 

Krafteinleitung ermaglichen. Beispielsweise laBt sich an rial auf die Leichtbauplatten thermisch anzubnngen. 

dieser Stelle sowohl auf der eingesenkten als auch auf (i0 AnschlieBend kann dann noch erne mechamsche Bear- 

der anderen Seite ein Griff mit Hilfe einer ublichen beitung erfolgen. Beispielsweise konnte ein auf der Sei- 

Schraubverbindunganbringen. tenwand angebrachter Rammschurz vorgesehen sein. 

Je nach Anwendungsfall kann auch hier die Lage des Dieser kann nach dem VerschweiBen gefraBt werden 

Verdichtungsbereiches 6 relativ zur Ebene der Leicht- und erhalt so seine Formgebung. Auch gestaitensch be- 

bauplatte 1 unterschiedUch vorgesehen sein. Auch hier- .55 stehen so eine Vielzahl von Moghchkeiten. 
bei besteht die Mdglichkeit, die beiden Deckschichten 3 
und 4 bis in die Langsmittelebene der Platte zu verfor- 
men, so daB beidseitig Einsenkungen oder Einformun- 
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Patentanspriiche 

L Leichtbauplatte aus thermopiastischem Material, 
mit einem Stiitzkern und beidseitig darauf aufge- 
brachten Deckschichten, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB die Leichtbauplatte (1) durch HeiBverfor- 
mung erzeugte Verdichtungsbereiche (6) als An- 
schluBstellen (7, 7a) zum zumindest thermoplasti- 
schen Verbinden von Leichtbauplatten miteinander 
und/oder zum Verbinden mit anderen Teilen auf- 10 
weist und daB in diesen Verdichtungsbereichen (6) 
die Deckschichten (3, 4) gegenuber ihrer durch den 
Stiitzkern (2) beabstandeten Ausgangsiage, eine 
Verdichtungslage mit zumindest verringertem Ab- 
stand aufweisen. 15 

2. Leichtbauplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich bei oder benachbart zu dem 
Verdichtungsbereich (6) der Leichtbauplatte (1) 
beim HeiBverformen verdrangtes Stutzkernmate- 
rial befindet. 20 

3. Leichtbauplatte nach Anspruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie randseitig eine unter War- 
meeinfiuB durch Zusammenfuhren der Deckschich- 
ten (3, 4) gebildete, flanschartige AnschluBstelle (7, 
7a) aufweist- 25 

4. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7) parallel zu den Deckschichten (3, 
4), gegebenenfalls fluchtend mit einer der Deck- 
schichten angeordnet ist. 30 

5. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7a) winklig abgebogen ausgebildet 
ist. 

6. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 35 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7, 7a) der Leichtbauplatte (1) eine 
benachbarte Leichtbauplatte (1) bereichsweise 
uberlappt und die Leichtbauplatten durch thermo- 
plastisches VerschweiBen miteinander verbunden 40 
sind. 

7. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB innerhaib der 
Leichtbauplatte (1) ein Verdichtungsbereich (6), ge- 
gebenenfalls mit einem Ausschnitt (11) zum Bei- 45 
spiel fur ein Fenster, eine Luke, eine Tur oder der- 
gleichen vorgesehen ist. 

8. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem 
Verdichtungsbereich (6) und einem benachbarten, 50 . 
unverdichteten Plattenbereich ein kontinuierlicher 
Obergangsbereich mit vorzugsweise etwa gleich- 
maBiger Abnahme des Abstandes der Deckschich- 
ten (3, 4) zum Verdichtungsbereich (6) hin vorgese- 
hen ist 55 

9. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB sie im Bereich einer 
Fugeflache des Verbindungs- und AnschiuBberei- 
ches (5), die mit einer anderen, zu verbindenden 
Leichtbauplatte oder dergleichen kontaktierbar ist, $0 
einen oder mehrere Widerstandsheizdrahte mit 
AnschluBenden fur eine Stromquelle aufweist. 

10. Verfahren zum Verbinden von Leichtbauplatten 
miteinander und/oder zum Verbinden mit anderen 
Teilen, wobei die Leichtbauplatten aus thermopla- 65 
stischem Material mit einem Stiitzkern und beidsei- 
tig darauf aufgebrachten Deckschichten bestehen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Leichtbauplatte 
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(1) zur Bildung eines Verbindungs- oder AnschluB- 
bereiches (5) unter WarmeeinfluB verformt wird 
und daB dabei die Deckschichten (3, 4) gegenuber 
ihrer beabstandeten Ausgangsiage in eine Verdich- 
tungslage mit zumindest verringertem Abstand ge- 
bracht werden und daB mit diesem Verdichtungs- 
bereich eine andere Leichtbauplatte zumindest 
thermoplastisch verbunden oder ein anderes Tei! 
angeschlossen wird. 

1 1. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Verfor- 
mung der Leichtbauplatte (1) unter WarmeeinfluB, 
zur Bildung von Verbindungs- oder AnschluBberei- 
chen (5), die Deckschichten (3, 4) zumindest soweit 
zusammengefuhrt werden, daB das Material des 
Stutzkernes (2) eine weitgehend kompakte Masse 
bildet. 

12. Leichtbauplatte mit einem der Anspriiche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Verfor- 
mung der Leichtbauplatte (I) unter WarmeeinfluB 
und beim Verringern des Abstandes der Deck- 
schichten (3, 4), Material des Stutzkernes (2) in be- 
nachbarte Bereiche (8) der Leichtbauplatte (1) ver- 
drangt wird. 

13. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB miteinander zu 
verbindende Leichtbauplatten (1) im uberlappen- 
den Verbindungsbereich komplementar verformt 
und in diesem Verformungs bereich miteinander 
thermoplastisch verbunden werden. 

14. Leichtbauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB miteinander zu 
verbindende Leichtbauplatten im Verbindungsbe- 
reich bereichsweise, flachig durchgehend oder li- 
nienformig erhitzt und dabei thermoplastisch ver- 
bunden werden. 
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